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1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
oktadzinowych zwigzanych z realizacjg wykonania i odbioru dla zadania p.n.

PRZEBUDOWA SWIETLICY SRODOWISKOWEJ W DROGOSZOWICACH

2. Zakres stosowania.

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majgcych na celu wykonanie réznego rodzaju oktadzin
sciennych i podtogowych wykonywanych na zewnetrznych i wewnetrznych powierzchniach $cian
(przegréd) budynku.

- podktady wyrbwnawcze,

— pokrycie podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktdre stanowiq wierzchni element warstw
podtogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowiq warstwe ochronna i ksztattujgca forme
architektoniczna oktadanych elementéw itd.

Przedmiotem niniejszego opracowania jest okreslenie wymagan odnosénie wtasciwosci materiatéw,
wymagan w zakresie sposobdw oceny i przygotowania podtozy i wymagan dotyczgcych wykonania
tynkdéw oraz ich odbioréw.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i konfraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 5.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia

Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.

3. Okreslenia podstawowe, definicje.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej (ST) - ,Wymagania ogdlne” - kod CPV
45000000-7.

Dodatkowo w niniejszej specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:

- podtoze - powierzchnia nowej lub istniejgcej Sciany lub stropu, moze by¢ w stanie
surowym, pokryta tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb,

-§rodek gruntujgcy — materiat nanoszony na podtoze, celem regulacii (wyrbwnania,
redukciji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci,

-warstwa wykonhczeniowa — okre§lony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny
systemu tynkarskiego tworzgcy jego wierzchnig warstwe, warstwa wykonczeniowa w
potgczeniu z podtozem stanowi zewnetrzng warstwe tynku warstwowego i
zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkédw atmosferycznych; nadaje réwniez
kohcowaq fakture i barwe,

-systemowe elementy uzupetniajgce - listwy (profile), kgtowniki narozne (ochronne),
profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuzg do zapewnienia
funkcji technicznych tynku i doktadnego uksztattowania jego powierzchni.

4. Dokumentacja robét oktadzinowych.

Dokumentacije robdt oktadzinowych

e Projekt Budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikaciji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z pdzn.
zmianami),
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»  Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt (obligatoryjne w przypadku
zamodwien publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072 z pbdzn. zmianami),

e Dziennik Budowy, prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczehstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami),

» dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobdéw budowlanych, zgodnie z ustawqg z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobdéw
lub zalecenia producentdw, dotyczgce stosowania wyrobdw,

»  protokoty odbioréw czesciowych, kohcowych i robdt zanikajgecych, z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

» dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czesci sktadowe
dokumentaciji robdt z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt
(zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003
r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty tynkarskie nalezy wykonywac na podstawie dokumentaciji projektowej i Szczegdtowej
Specyfikacji Technicznej (SST) wykonania

5. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowiq wymagania dotyczgce wykonania robét
zwigzanych z wykonaniem oktadzin obejmujgcych w szczegdInosci:

*  wyrédwnanie powierzchni podtoza posadzek

*  wyréwnanie powierzchni podtoza $cian

»  oktadziny Scienne z ptytek ceramicznych

* oktadziny podtogowe z ptytek ceramicznych

e oktadziny posadzkowe z ptytek gresowych

*  wykonanie cokotdw

*  wykonanie oktadzin schodéw

»  -zakup wszystkich materiatdéw niezbednych do prawidtowego wykonania robdt,

» dostarczenie na miejsce robdt wszystkich materiatéw, sprzetu, narzedzi oraz konstrukcii
wsporczych niezbednych do prawidtowego wykonania robdft,

*  wytadunek materiatéw na terenie robdt,

* rozpakowanie, przeglgd i segregacja,

»  koszt maszyn i urzgdzenh , rusztowan zabezpieczenh koniecznych do readlizacji zadania

«  wywodzi utylizacja , segregacja odpaddw porozbidrkowych ;

»  koszt zwigzany z ewentualnym zajeciem pasa pod kgtem koniecznosci wykonania robdt

Zakres robdt obejmuje ponadto wykonanie wszelkich innych prac dodatkowych niezbednych dla
prawidtowego wykonania prac podstawowych, obejmujgcych w szczegdlinosci przygotowanie
stanowisk roboczych i ich wtasciwe zabezpieczenie, przygotowanie innych urzgdzeh pomocniczych
stuzgcych do wykonania robét, tfransport materiatéw na miejsce wbudowania, likwidacje stanowiska
pracy po zakonczeniu robdt i uporzgdkowanie terenu. Uszczegdtowieniem i uzupetnieniem zakresu
czynnosci ujetych w niniejszej Specyfikaciji sg ustalenia i warunki realizacji robét wynikajgce z
wytycznych dostawcy przyjetego systemu tynkarskiego.

6. Ogdélne wymagania dotyczqgce robot.

Wykonawca robét jest w petni odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
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dokumentacjqg projektowq, SST, obowigzujgcymi przepisami i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Przyjety w Projekcie Budowlanym system moze by¢ zastgpiony innym, rbwnowaznym systemem.
Zamiana taka wymaga uzyskania uprzedniej akceptacii Projektanta i Inspektora Nadzoru - o zamiarze
dokonania takiej zmiany

Wykonawca zobowigzany jest poinformowadé Zamawiajgcego i Projektanta przed ztozeniem

oferty na wykonanie robdt. Wprowadzona zmiana nie moze pogorszy¢ projektowanej i

zaktadanej jakosci wykonywanych robét, obnizy¢ ich trwatosci, estetyki i uzytecznosci a takze

nie moze stwarzac¢ zagrozenia lub utrudnien w trakcie prowadzenia robdt oraz w pdzniejszej
eksploatacii obiektu.

Na Wykonawcy ciqzy obowigzek wykazania, ze proponowany przez niego inny system posiada
cechy umoizliwiajgce zakwalifikowanie go bezsprzecznie jako ,system rownowazny” lub ,,system lepszy”
niz system przewidziany w projekcie.

Kryterium takiej oceny sg gtdwnie wtasciwosci fizyczne i chemiczne materiatdw oraz trwatosé
systemu i koszty jego eksploatacii.

7. Materiaty.
7.1. Wymogi ogdlne.

Materiaty stosowane do wykonywania robdt muszg by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w
budownictwie. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania robét objetych niniejsza Specyfikacjg muszg
posiadac aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadac Polskim Normom.
Materiaty stosowane do wykonania robét powinny miec:

« oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejskq, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskq aprobatqg techniczng lub krajowq specyfikacjq techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

»  § deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczehstwa okreslonym przez Komisje
Europejskq,
albo

e § oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sq to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg
Normg lub aprobatg techniczng, bqdz uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”,
Dodatkowo oznakowanie materiatu (wyrobu) powinno umozliwia¢ identyfikacje producentai typu
wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkcii.
Wszystkie materiaty do wykonania robdt powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
materiaty powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymadg
wytgcznego stosowania sktadnikéw systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie
Techniczne;j.
Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajgcym do obrotu sg
Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich
Aprobat Technicznych — ETAG nr 004, a na rynku krajowym — Aprobaty Techniczne ITB,
udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).
Wyroby (materiaty) moga by¢ przyjete na budowe, jeili spetniajg nastepujgce warunki:

* sgzgodne zich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji
projektowej i Specyfikacji Technicznej (szczegdtowej),

*  sqg wtasciwie oznakowane i opakowane,

*  spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

* § producent lub dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i

powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz dostarczyt karty katalogowe wyrobdw
lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt wyrobdw nieznanego pochodzenia.
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Przyjecie materiatdw i wyrobdw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do Dziennika Budowy.

7.2. Warunki fransportu materialéw

Materiaty nalezy transportowadé zgodnie z wymaganiami producentdw materiatdw, stosownej
aprobaty technicznej, zasadami eksploataciji srodkdw transportowych i przepisami ruchu drogowego.
Materiaty i wyroby przeznaczone do robdét tynkarskich mogaq by¢ przewozone jednostkami

fransportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi, dopuszczonymi do ruchu
publicznego.

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

Zatadunek i wytadunek wyrobdw fransportowanych luzem wykonuie sie recznie.

Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobdw nalezy przestrzegac zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki
fransportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w
czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobdw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty

wyscidtkowe, amortyzujgce, takie, jak: maty stomiane, widry drzewne, ptyty styropianowe, scinki pianki
poliuretanowej. Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczone na miejsce prac w

oryginalnych, zamknietych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami.

7.3. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw do robét tynkarskich.

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane
zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiedniq Aprobatg Techniczng.
Podstawowe zasady przechowywan

»  § Srodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy), farby — przechowywadé w szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i
dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

*  § materiaty suche oraz elementy oktadzinowe elewacyjne naturalne i ceramiczne —
przechowywacé w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,

«  § listwy, profile, oktadziny — przechowywaé w warunkach zabezpieczonych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.
Dodatkowe informacije na temat warunkéwi magazynowania:

e § farby - Silstar — temperatura minimum +70C, czas magazynowania: 12 miesiecy od
daty produkcji podanej na opakowaniu

*  § zaprawy tynkarskie nalezy przechowywaé w oryginalnych opakowaniach chronionych
przed wilgociqg, zapraw nie nalezy przechowywac dtuzej niz 6 miesiecy od daty
produkcji podanej na opakowaniu.

7.4. Podstawowe materiaty przewidywane do robét oktadzinowych

e - Plytyi pltytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiadac¢ nastepujgcym normom:
— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E=0.1% o
Scieralnosci PEI-4 i wytrzymatoséci na zginanie 65 MPa.

« - Gres porcelanowy — najbardziej popularny z greséw. Wytwarzany jest w procesie, w ktérym
wstepnie formowane ptyty poddawane sg prasowaniu pod wysokim cisnieniem i dopiero
potem wypalane. W efekcie uzyskano materiat o matej porowatoécii matej nasigkliwosci a
takze duzo twardszy, niz wypalana glinka ceramiczna bedgca podktadem w typowej glazurze.
Gres dodatkowo ma te zalete, ze - w przeciwienstwie do glazury - nadaje sie do wykorzystania
zarbwno we wnetrzach jak i na zewngtrzbudynku, na $cianach jak i posadzkach. Gres
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porcelanowy moze by¢ szkliwiony. Jest bardziej odporny na ztamania niz fradycyjna terakota.
Gres szkliwiony moze by¢ dodatkowo szlifowany lub polerowany.
¢ - Gres nieszkliwiony (techniczny) — ptytki wykonane z drobno zmielonego kwarcu, skaleni,

kaolinu. Ich twardo$¢ jest zblizona do twardosci granitu, co zapewnia im duzg odpornos¢ na
scieranie. Jednorodna struktura sprawia, ze nawet gdy sq starte lub obttuczone, nie zmieniajq
barwy i struktury. Majg nasigkliwo$¢ przewaznie ponizej 0,5%, sg odporne na dziatanie kwasdw i
zasad. Jednak na powierzchni ptytek sg minimalne chropowatosci, ktére powodujg
zatrzymywanie sie na nich brudu i ,czernienie” powierzchni. Rbwnoczesnie

gres techniczny ma mate mozliwosci absorbcyjne i diatego nie wsigkajg wen srodki plamigce.

Odmiang gresu technicznego moze by¢ gres polerowany. Ma on nizszg odporno$¢ na plamienie,

poniewaz w czasie polerowania pory ptytek sie otwierajg. Intensywnie uzytkowany gres polerowany

moze ulec zmatowieniu. Tylko gresy polerowane, bardziej podatne na zarysowania i zabrudzenia przed

uzytkowaniem sie impregnuje.

« - wyktadzina PCV ANTYPOSLIZGOWA
Kolekcja antyposlizgowych wyktadzin Step jest dostepna w odmiu réznych grupach odpowiadajgcych
konkretnym wymaganiom, jakie musi spetnia¢ podtoga w danym otoczeniu. Surestep Original i
Safestep osiagajg antyposlizgowos$¢ dzieki zawartosci, w warstwie uzytkowej, granulek kwarcu lub
karborundu lub potgczenia obu. Czystos¢ wzoru w Surestep Wood, Stone, Star i Colour osiggnieto
poprzez dodanie tlenku glinu posiadajacego tq samg twardos¢. Wynikiem tych dziatan jest stworzenie
wytrzymatej, frudnoscieralnej i trwatej wyktadziny. Wszystkie surowce sq niezwykle twarde, zapewniajgc
wyktadzinie antyposlizgowos$¢ na caty okres jej uzytkowania.Klasa antyposlizgowosci wyktadzin jest
okreslana skalg R - od R? do R13. Step posiada klasy R10, R11iR12.
Wszystkie wzory Step o klasie R10 sq zabezpieczone powtokg PUR Pear™ — zapewniajgcq gtadkos¢ i
piekne pétmatowe wykohczenie odporniejsze na $cieranie, zarysowania i Slady
po obcasach. Safestep R11, R12i Grip posiadajg powtoke zabezpieczajgcq
PUR. Dzieki niej pielegnacja tych dos¢ szorstkich powierzchni jest niezwykle efektywna.

- Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania.

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych musza spetniaé wymagania PN-EN
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musza spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

- ptytka klinkierowa

Faktura lica gtadka
250x10x65 mm (podstawowal)
Wymiary 120x10x65 mm (potdwkowa)

250x120x10x65 mm (kgtowal)
ok. 0,36 kg/szt.

Masa ok. 0,12 kg/szt.

ok. 0,52 kg/szt.
Zuzycie ok. 51 szt./m?, przy grubosci spoiny 10 mm
Nasigkliwosé <10%

Mrozoodporno$¢ mrozoodporna

7.5.Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- $rodki ochrony ptytek i spoin,

- $rodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin

- wylewka samopoziomujgca

- tynk

- kleje i zaprawy systemowe
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Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

7.6 Woda

Do przygotowania kompozycii klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowacé nalezy
wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betondw i
zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitha. Wszystkie
materiatu uzyte w procesie inwestycyjnym muszqg by¢ zgodne z PB o tych samych parametrach
technicznych lub réwnowazne tj. innego producenta.

8. Sprzet.

Sprzet stosowany do robét powinien by¢ sprawny i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Dopuszczalne jest stosowanie zamiennikdw w stosunku do wymienionych rodzajow sprzetu
przy zatozeniu, iz nie pogorszy to jakosci wykonywanych robdt oraz nie stworzy zagrozenia w
trakcie prowadzenia robdt oraz w pdzniejszej eksploatacii obiektu.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w czesci pt. Wymagania Ogdlne niniejszej
Specyfikacii.

Do wykonywania robdt wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkdw 6-12 mmm do
rozprowadzania

kompozyciji klejgcych,

— taty do sprawdzania robwnosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji

klejgcych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— ggbki do mycia i czyszczenia,

—wktadki (krzyzyki) dystansowe.

9. Wykonanie robét.

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania i jakosci robdt podano w czesci pt. Wymagania

ogdlne niniejszej Specyfikacji Techniczne;j.

Roboty budowlane powinny by¢& wykonane zgodnie ze szczegdtowymi wymaganiami

technicznymi wykonania oraz wymaganiami w zakresie wykonania i badania przy odbiorze,
okreslonymi w obowiqzujgcych normach i przepisach. Przed przystgpieniem do robot

Wykonawca ma obowigzek sprawdzi¢ zgodno$¢ warunkéw wyjsciowych z danymi zawartymi w
projekcie technicznym. Wszelkie odstepstwa powinny by¢ zarejestrowane w Dzienniku Budowy i
potwierdzone przez Inspektora Nadzoru. W razie watpliwosci co do mozliwosci realizacji robdt w sposdb
zgodny z dokumentacjg nalezy dokonac uzgodnien z Projektantem.

9.1. Warunki przystgpienia do robét

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakohczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolaciji
podtdg,

—roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.

technologicznych (szczegdinie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

—wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonhczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystgpienie do robdét wyktadzinowych powinno nastgpic¢ po okresie osiadania i skurczu elementdw
konstrukciji budynku 1j. po uptywie 4 miesiecy po zakohczeniu budowy stanu surowego.
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3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5sC i
temperatura ta powinna utrzymywad sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

9.2.Wykonanie wyktadziny

- Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢é wykonane z betonu o grubosci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatosé na sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa. Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach
klejowych mogg by¢:

- otynkowane mury z elementdw drobno wymiarowych

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé przygotowania podtoza.
Podtoga powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkdw antyadhezyjnych i starych
powtok, bez rakdw, pekniec i ubytkdw.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystawienia nierdbwnosci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawa cementowa lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku scian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien byé dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut)

zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewnetrznych $cian z elementdw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtdég nasigkliwych zaleca sie
zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniac nastepujgce wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylgca, bez ubytkdw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata
kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksza niz 4 mm na wysokosci
kondygnaciji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej ni_ M4.

Minimalna grubosci podktaddw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podktady zwigzane z podtozem — 25 mm Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez
rakow, pekniec i ubytkdw, czysta, pozbawiona

resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sqg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami
antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekraczac¢ 5 mm na
catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylataciji konstrukcyjne
przeciwskurczowej. Na zewnagtrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie powinna przekraczac¢ 10
m2, a maksymalna dtugos$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewngtrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze ni_ 5xé m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokdt fundamentédw pod maszyny, stupdw
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajéw wyktadzin. Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw
podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkdw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych
elementéw powinny by¢ podane w dokumentaciji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania pekniec skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktaddw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktaddw
cementowych wtéknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki") samopoziomujgce wykonuje sie z
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gotowych fabrycznie sporzgdzonych mieszanek scisle wedtug instrukciji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosé kleju.

¢ .Wykonanie oktadzin
Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowad wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowad ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposdb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowadé uwzglednigjgc ich
wielkos¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a
skrajne powinny miec¢ jednakowa szerokos¢ wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacii wzory lub sktadajgca sie z
réwnego rodzaju i wielkosci ptytek. Wybdr kompozyciji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz
wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z
instrukcja producenta. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejgca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”
sie zebata krawedziq ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona
rébwnomiernie i pokrywac cata powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajq, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowac nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
-50 x50 mm-3mm
—100 x 100 mm — 4 mm
- 150 x 150 mm - 6 mm
—250 x 250 mm -8 mm
—300 x 300 mm - 10 mm
— 400 x 400 mm - 12 mm

Powierzchnia z natozonqg warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢
na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od
rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm .
Po natozeniu kompozyciji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesungc po podtozu (okoto T cm), ustawi¢ w zadanej
pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepnie ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisng¢ i mikro-ruchami odsung¢ na szerokos$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej
kompozyciji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie
dobija¢ mtotkiem gumowym.
W frakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykohczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.
Drobne ptytki sg powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany deszczutka do
uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupdw)
nalezy uzywac odpowiednich szablondw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej papier usuwa
sie po uprzednim namoczeniu woda.Do spoinowania mozna przystgpic nie wczesniej ni_ po 24
godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukciji
stosowania zaprawy klejowej.
W przypadku gdy krawedzie ptytek sq nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym
pedzlem. Spoinowanie wykonuije sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni oktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadile i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni
ptytek wilgotha ggbkg. Swiezq zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i
uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny ofrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona
gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza
nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna ggbkg. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni
ptytek. Szczegdinie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia
jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢
powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobér preparatdw powinien byé uzalezniony
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od rodzaju pomieszczen w ktdrych znajdujqg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

10. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

10.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny
podlegac¢ materiaty, ktére bedqg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze musza spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym
w dokumentaciji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac
certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgcej zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreSlonymi w
normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem
do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynno$ci kontrolnych powinien
obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wyglgdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-mefrowa tate,

- sprawdzenie spadkdéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocqg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkédw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiardw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

10.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin w zakresie
pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowosé dalszych
prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju
i grubosci kompozycii

klejgcej oraz innych robdt ,,zanikajgcych”.

10.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczgcych

wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

- jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wyglgdu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedyzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacii.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcey wyktadzin podtdg i oktadzin $cian powinien obejmowad:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac wizualnie i poréwnac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz_ spoin na catej
ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin cian) oraz pionu (dla spoin
pionowych oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylenh z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym
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podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocq ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z
doktadnoscig do 0,5 mm,

- grubosé¢ warstwy kompozycii klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w frakcie realizacji robdt lub
grubos¢ okreslong na podstawie zuzycia kompozycii klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i wykonawcy.

10.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wyktadzin i oktadzin

- Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych réznorodnos$¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosc)
1. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci 2
m) nie powinno by¢ wieksza niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksza niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mii
3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mmi 5
mm dla ptytek gatunku drugiego i frzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

7.1. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m2 przyjmujac wymiary w $wietle $cian w stanie surowym.

Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupdw, pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wieksze
od 0,25 m2.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug
stanu faktycznego. Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu
faktycznego.

11. ODBIOR ROBOT

11.1. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sa
podtoza. Odbidr podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i
oktadzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszego
opracowania. Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczgcymi podtozy i okreSlonymi
odpowiednio dla wyktadzin i dla oktadzin. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny
mozna uznac podtoza za wykonane prawidtowo 1j. zgodnie z dokumentacja i STi zezwoli¢ do
przystgpienia do robdét wyktadzinowych i oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania
naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W
sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi
by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtoza) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspekftor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
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11.2. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robodt
dokonuije sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach iich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbidr czesciowy robdt jest
dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokdt odbioru czesciowego
jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka forme przewiduje.

12. PODSTAWA PLATNOSCI

12 .1. Ogédlne ustalenia dotyczqgce podstawy ptatnosci podano w ST -B-00

Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ m2 powierzchni oktadziny wedtug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatdw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan przeno$nych umozliwiajgcych wykonanie robdt na wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podtoza,,

- wykonanie oktadzin,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego.

13. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i
znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytkii ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.Grupa B ll.
PN-EN 176:1996 Ptytkii ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I. PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Bllb.

PN-EN 121:1997 Ptytkii ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A l.
PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwoéci wodnej 3%<E<6%.

Grupa All a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa All a. Cz.
2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa All b.
Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa All b.
Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa Allll.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytkii ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytkii ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytkii ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytkii ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;j.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytkii ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspdtczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytkii ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek
nieszkliwionych.
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PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytkii ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie powierzchni
ptytek szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytkii ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate
ptytek

szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytkii ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw cementowych i
zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw
na bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie
Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990
rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych cze$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z
ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Aflas — 2001 rok.

— Aflas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.
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