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1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z konstrukcjqg stalowg zwigzanych z realizacjg wykonania i odbioru dla zadania p.n.
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2. Zakres stosowania.
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Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majacych na celu przygotowanie wykonanie robdt
zwigzanych z robotami wznoszeni konstrukcji stalowych .

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych
w pkt. 1.1,
Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowq i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie do przewidzianych projektem zadania,
obiektu irobdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacii
zadania, obiektu i robdt, ktére sg niezbedne do okredlania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan w niniejszej Specyfikacji mogg mieé miejsce tylko w przypadku matych
prostych robdt i konstrukciji drugorzednych.

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot .

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.

4. Dokumentacja robét

Dokumentacje robot

¢ Projekt Budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikaciji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z pbzn.
zmianami),

«  Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét (obligatoryjne w przypadku
zamodwien publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072 z pbdzn. zmianami),

e Dziennik Budowy, prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczehstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzn. zmianami),

* dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawq z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobdéw lub
zalecenia producentdw, dotyczgce stosowania wyrobdw,

»  protokoty odbioréw czesciowych, kohcowych i robdt zanikajgecych, z zatgczonymi

protokotami z badan kontrolnych,

» dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czesci sktadowe

dokumentaciji robdt z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt
(zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003

r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty tynkarskie nalezy wykonywaé na podstawie dokumentaciji projektowej i Szczegdtowej
Specyfikacji Technicznej (SST) wykonania

5. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowiq wymagania dotyczgce wykonania robét
zwigzanych z wykonaniem robét zwigzanych z robotami ciesielskimi obejmujgcych w szczegdlnosci:

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg
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wszystkie czynnosci umozliwigjgce i majgce na celu wykonanie robdt okreslonych w pkt.1.1 zwigzanych
z wykonaniem konstrukciji stalowych.
Zakres robdt obejmuije:

< -roboty przygotowawcze,

» - zakup wszystkich materiatdw niezbednych do prawidtowego wykonania robdt,

» - dostarczenie na miejsce robdt wszystkich materiatdw, sprzetu, narzedzi oraz konstrukcji

wsporczych niezbednych do prawidtowego wykonania robdft,

* - wytadunek materiatéw na terenie robdt,

« -rozpakowanie, przeglad i segregacja,

* - wykonanie i montaz podciggdw stalowych

e -wykonanie i montaz nadprozy stalowych

e -wykonanie i montaz pozostatych konstrukciji stalowych

6. Ogdlne wymagania dotyczqgce robét.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z Dokumentacijg
Projektowq, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w OST 00. ,,Wymagania ogdine” pkt. 1.5.
Wykonawca odpowiada za zgodnos¢ z zaleceniami producenta podanymi w danych technicznych
wyrobu. Wszelkie odstepstwa od zalecen producenta, instrukcji podanych na opakowaniu i niniejszej
specyfikacji nalezy zgtaszac Inspektorowi.

Okreslenia podane w niniejszej ST sq zgodne z okresleniami podanymi w ST-450.0.00 , Wymagania
ogdlne™ oraz z PN-ISO 7607-1 ,,Budownictwo. Terminy ogdlne” , PN-ISO

6.1. Dokumentacja robét

Roboty nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacii, ktérej wykaz oraz

podstawy prawne sporzgdzenia podano w ST ,,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7

Dokumentacije robdt stanowiq:

§ Projekt Budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy dokumentacii
projektowej, specyfikaciji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z pdzn.
zmianami),

§ Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robdt (obligatoryjne w przypadku
zamdwien publicznych), sporzadzone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra

Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072 z pbézn. zmianami),

§ Dziennik Budowy, prowadzony zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z
dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbidrki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pbzn. zmianami),

§ dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobdw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobdéw

lub zalecenia producentdw, dotyczgce stosowania wyrobow,

§ protokoty odbioréw czes$ciowych, konhcowych i robdt zanikajgcych, z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

§ dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czesci sktadowe
dokumentaciji robdt z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét
(zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003

r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami). Roboty kowalsko-§lusarskie nalezy wykonywaé na
podstawie dokumentacii projekfowej i

Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST) wykonania i odbioru robét, opracowanych dla
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konkretnego przedmiotu zamdwienia.

7. Materiaty.
7.1. Wymogi ogélne.

Dopuszcza sie stosowanie materiatow zamiennych pod warunkiem, ze spetniajg
wymagania aktualnie obowigzujgcych norm (PN, BN) lub posiadajg aprobaty techniczne
w przypadku braku odpowiednich norm. Kazda zamiana materiatébw wymaga pisemnej zgo

Materiaty stosowane do wykonania robét powinny miec:

« oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normq europejskg, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejskq aprobatg techniczng lub krajowq specyfikacjq techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

*  § deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczehstwa okreslonym przez Komisje

*  Europejskq,
albo

*  § oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sq to wyroby nie podlegajgce
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg
Normg lub aprobatg techniczng, bqdz uznano za ,regionalny wyrdb budowlany”,
Dodatkowo oznakowanie materiatu (wyrobu) powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu
wyrobu, kraju pochodzenia, daty produkcii.

Wszystkie materiaty do wykonania robdt powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
materiaty powinny by¢ stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymaog
wytgcznego stosowania sktadnikdw systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej.
Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajgcym do obrotu sg
Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich
Aprobat Technicznych — ETAG nr 004, a na rynku krajowym — Aprobaty Techniczne ITB,
udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).
Wyroby (materiaty) mogaq by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:
* sgzgodne zich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji
projektowej i Specyfikacji Technicznej (szczegdtowej),
«  sg wtasciwie oznakowane i opakowane,
*  spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,
* § producent lub dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz dostarczyt karty katalogowe wyrobdw
lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.

7.2. Rodzaje materiatéw

«  Akceptowanie uzytych materiatéw

Do wykonania konstrukcji stosowa¢ mozna wylacznie materiaty, ktérych dostawcy posiadajg Deklaracje Zgodnosci.

=  Stal konstrukcyjna

»  Gatunki stali konstrukcyjnej
Do wytwarzania stalowych konstrukcji nalezy uzywac stal zgodnie z PN-82/S-10052. Inne gatunki stali (np.
pochodzgce z importu) mogqg by¢ zastosowane przez Wytworce za zgodq Inspektora jesli posiadajg
Aprobate Techniczng .
Stal dostarczana na budowe powinna:
miec wybite znaki cechowania, oznaczenia cechowania kolorowego, kolorowych przywieszek ze
znakami zgodnie z PN-73/H-01102,
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spetnia¢ wymagania okreslone w normach przedmiotowych:
dla blach uniwersalnych i grubych wg PN-83/H-92120, PN-79/H-92146 i PN-83/H-92203,
dla walcéwki, pretdw i ksztattownikdw wg PN-84/H-93000 i PN-85/H-93001,
dla kgtownikéw rownoramiennych wg PN-81/H-93401,
dla ceownikdw PN-86/H-93403,
dla zetownikdw PN-55/H-93405
dla dwuteownikdw PN-86/H-93407
Stal powinna by¢ dostarczona w odmianach plastycznosci D (udarnos$é sprawdzana na prébkach ISO
Charpy'ego w temperaturze -20+- C) lub (lepiej) w odmianie R ( udarnos¢ sprawdzana na probkach
Mesnager'a w temperaturze -40- C).
Niezaleznie od przedstawionych wyzej wymagan wszystkie blachy winny by¢ sprawdzone metodqg
defektoskopii ultradzwiekowej celem wykrycia ewentualnych wad ukrytych materiatu (rozwarstwienie w
klasie P6 wg BN-84/0601-05). Badanie to moze by¢ wykonywane w hucie lub w zaktadzie
wytwarzajgcym konstrukcje.
Ksztattowniki i blachy ze stali 18G2A na zwiatrowanie, elementy pomocnicze oraz elementy montazowe
- powinny by¢ zgodne z Dokumentacjq Projektowq pod wzgledem gatunkdw, asortymentdw i
wtasnosci.

= Lgczniki i materiaty spawalnicze
Spetnione muszg by¢ wymagania PN-89/S-10050 i norm przedmiotowych:
Dla elektrod wg PN-74/M-69430 i PN 88/M-C69433
dla drutéw spawalniczych wg PN-88/M-69420,
dla topnikdw do spawania zuzZlowego wg PN-67/M-69356.
tgczniki powinny by¢ przechowywane w suchych i przewietrzanych pomieszczeniach z zapewnieniem
ochrony przed korozjq i w sposéb umozliwiajgcy segregacje na poszczegdine asortymenty. Materiaty
spawalnicze nalezy przechowywac ponad podtogg w suchych, przewietrzanych i ogrzewanych
pomieszczeniach. tgczniki i materiaty spawalnicze przeznaczone do wytworzenia okreslonej stalowe;j
konstrukcji mostowej powinny by¢ oddzielone od pozostatych.

9. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

9.1. Ogdélne wymagania dotyczqce transportu podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7

9.2. Szczegdlne wymagania dotyczace fransportu

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobdw ze stali konstrukcyjnej powinny odbywac sie
tak, aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczeh moggcych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢é
ufrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach.
Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

10. Wykonanie robét.

10.1. Ogdlne warunki wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w ST-00.00
Wykonywanie wykopdw moze nastgpi¢ zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng i po wyrazeniu
zgody przez Inzyniera.

10.2. Wykonanie robét

= Ciecie elementéw i obrabianie brzegéw

Ciecie elementdw i obrabianie brzegdw nalezy wykonywac zgodnie z ustaleniami Dokumentacii
Projektowej, ale tak by zachowane byty wymagania PN-89/S-10050 Dla wszystkich gatunkdw stali
stosowac ciecie gazowe (tlenowe) automatyczne lub pdtautomatyczne, a dla elementéw
pomocniczych i drugorzednych rowniez reczne. Brzegi po cieciu powinny by¢ oczyszczone z grotu,
naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyréwnac¢ na odcinkach
wzajemnego przylegania z powierzchniq ciecia elementdw sqsiednich.
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Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcina¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi, ktére
podlegac bedqg zabezpieczeniu antykorozyjnemu, po cieciu nalezy wyréwnywacd i stepic przez
wyokrgglenie promieniem r = 2 mm lub wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna pozostawi¢ bez obrébki
mechanicznej te brzegi, ktére bedqg poddane przetopieniu w nastepnych operacjach spawania oraz
te, ktére osiggnety klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4. wg PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym
powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzla, grotu, naciekdw i
rozpryskéw materiatu.

= Dopuszczalne odchyitki wymiaréw liniowych

Wymiary liniowe elementdw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos¢ nie zostata podana w Dokumentacii
Projektowej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym
rozréznia sie:

wymiary przytgczeniowe, tfj wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiardw, podlegajgce
pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukciji,

wymiary swobodne, ktérych doktadno$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabl.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny Dopuszczalne odchytki wymiaru (£),[mm]

[mm]

ponad do przytgczeniowego swobodnego

500 1000 0,5 1,5

1000 2000 1,0 2,5

2000 4000 1,5 4,0

4000 8000 2,5 6,0

8000 16000 4,0 10,0

16000 32000 6,0 15,0

32000 10,0 1/1000 wymiaru lecz nie wiecej niz 50

*= Czyszczenie powierzchni i brzegéw

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcii Inspektor przeprowadza odbidr elementdéw w zakresie
usuniecia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegdw stykowanych z
zachowaniem wymagan PN-89/5-10050.

= Spawanie
Osoby kierujace spawaniem i spawacze powinni posiadac uprawnienia panstwowe uzyskane w
systemie kwalifikacji kierowanym przez Instytut Spawalnictwa w Gliwicach. Wszystkie prace spawalnicze
mozna powierzac jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia.
Niezaleznie od posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetnoséci spawaczy
poprzez wykonanie prébnych ztqczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukciji
(szczegdlnie dotyczy elektrod zasadowych). Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych
o zwykte] wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza niz 0 - C, a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz
+5 - C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas opaddw atmosferycznych przy nie zabezpieczeniu
przed nimi stanowisk roboczych i ztqczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych
(wilgotno$¢ wzgledna powietrza wieksza niz 80 %, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/s,
temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodnic specjalne srodki
gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.
Ukosowanie brzegéw elementdw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajgc zgorzeline i nierdwnosci.
Wszystkie spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane takqg technologiq (np. przez
zastosowanie odpowiednich podktadek), aby gran byta jednolita i gtadka. Obrdbke spoin mozna
wykonac¢ recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac inng obrébke mechaniczng pod warunkiem, ze
miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.
Opakowanie, przechowywanie i fransport elektrod, by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm
i zaleceniami producentéw.
Suszenie elektrod i topnikdw powinno by¢ zgodne z zaleceniami producentéw. Wystgpienie na
powierzchni otuliny elektrod tzw. wykwitdw tj. biatych krysztatdéw swiadczy o dtugotrwatym
przetrzymywaniu elekfrod w wilgotnym powietrzu, a takze o wejsciu wody w reakcje chemiczng ze
sktadnikami otuliny. Wykwity te dowodzqg starzenia sie elekirody. Suszenie elektrod przestarzatych jest
bezcelowe, a uzycie ich zabronione.
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Sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy spawanych zgodnie z technologiq spawania
i dokumentacjg konstrukcyjng. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych
parametréw spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia prgdu podczas spawania nie mogqg
przekraczac 10 %.

Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi. Niedopuszczalne sq rysy
lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sqsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mieé¢ wtrgcen zuzla, pasm zuzlowych lub
zaklesniec. W spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekraczac 15 % grubosci
spawanych elementéw.

=  Wykonanie potqczen statych na miejscu budowy
Potgczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacii Projektowe;..
Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 .Roboty spawalnicze na obiekcie
prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5+ C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana
przez wykonujgcego jg spawacza jego markqg. Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg, ocenie
jakosci i odbiorowi. Badania spoin polegajace na ogledzinach.

Montaz i rusztowania montazowe

Wykonawca moze zmieni¢ sposéb montazu, z tym, iz musi przedstawi¢ projekt zmiany do zatwierdzenia
u Projektanta i Inspektora.

Rusztowania stalowe z elementéw sktadanych do wielokrothego uzytku powinny odpowiadac
wymaganiom BN-70/9080-02.

W zasadniczych wymiarach rusztowan drewnianych dopuszcza sie nastepujgce odchyiki:

- w rozstawie szeregdw pali lub jarzm +5 % rozstawu,

- w wychyleniu jarzm rusztowan z ptaszczyzny pionowej £5 % wysokosci jarzm, lecz nie wiecej niz 5 cm,

- w rozstawie poprzecznic i podtuznic pomostu =5 cm.

=  BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepisdéw o BHP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktérych
wykonanie naruszytoby postanowienia tych przepiséw.

11. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
11.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV

45000000-7

11.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Kontrola jako$ci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z Dokumentacjq
Projektowq, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Zamawiajgcego.

- Materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych ich jakos¢ nie bedq
dopuszczone do stosowania. W przypadku zastrzezeh co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o
jakosci wystawionym przez producenta — Zamawiajgcy bedzie wymagat zbadania tego materiatu
zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

- Konftroli jakosci podlega:

-. Sprawdzenie jakosci zastosowanych materiatéw na podstawie ztozonych przez Wykonawce
dokumentéw potwierdzajgcych jakos$¢ zastosowanych materiatéw ; deklaracje zgodnosci lub
certyfikaty zgodnosci z odpowiednig normq lub aprobatg techniczng

- Badanie ptyt w zakresie sprawdzenia ksztattu, wymiardw i ciezaru.

Kontrola jakosci robot bedzie obejmowata:

- sprawdzenie czystosci krawedzi ciecia po cieciu tlenowym,

- odchytki wymiardw liniowych,

- badania usuniecia grotu, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i

brzegéw stykowanych z zachowaniem wymagan PN-89/5-10050

- badania obrdébki spoin,

- kontrola rusztowan zgodnie z BN-70/9080-02.
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12. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1t (tona) wykonanych konstrukciji stalowych, Tmb (lub 1kg) Slusarki stalowej

12.1. Odbiér robét

Wymagania ogdlne odbioru robdt podano w Specyfikaciji Technicznej ST ,,Wymagania ogdine”.
Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z Projektem Technicznym, ST oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora

13. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT
13.1. OgdlIne ustalenia dotyczqce podstawy ptatnosci podano w OST , Wymagania
ogdine” Kod CPV 45000000-7

13.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Cena wykonania 1 t konstrukciji
obejmuije:

roboty przygotowawcze

zakup i dostarczenie materiatow
przygotowanie konstrukcji stalowej
pasowanie

wstepny montaz

montaz konstrukcii stalowej
naprawa uszkodzen

14. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-77/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni. Wartosci liczbowe
parametrow.

PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.

PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiardw oraz ksztattu i potozenia.
PN-78/M-82005 Podktadki okrggte zgrubne.

PN-78/M-82006 Podktadki okrggte doktadne.

PN-84/M-82054/01 Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

PN-82/M-82054/02 Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnoéci mechaniczne $rub i wkretéw.
PN-82/M-82054/09 Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnoéci mechaniczne nakretek.
PN-85/M-82101 Sruby z tbem szeéciokgtnym.

PN-86/M-82144 Nakretki szesciokatne.

PN-86/M-82153 Nakretki sze$ciokagtne niskie.

PN-83/M-82171 Nakretki szesciokgtne powiekszone do potgczen sprezanych.
PN-61/M-82331 Sruby pasowane z tbem szesciokgtnym.

PN-66/M-82341 Sruby pasowane z toem szesciokgtnym z gwintem krétkim.
PN-66/M-82342 Sruby pasowane ze tbem szeéciokgtnym z gwintem dtugim
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